Epoksi Boya / Epoksi Coating Uygulama Sartnamesi

Yiizey Hazirhg: Yapilmasi:

Zemin sartlari saglanmis ylzeylerde; gevsek parcaciklarin, zayif serbet tabakasinin, olasi
yag ve kir tabakasinin alinmasi ve ylzeyin pUlrtzlendirilmesi amaciyla, yluzey hazirligi
yapilir. Ylzeyler hazirligi, vakumlu bilyeleme makinesi (Shot Blasting - Blastrac), ile
yapilacaktir. Piyasada genellikle kullanilan, mermer silim makinesi, elmas uclu el
makineleri ve rotatiger kullaniimaktadir. Mermer silim makinesi ve elmas uclu el aletleri
yluzeyde mikron mertebesinde “silim” yaptigindan kullanilmayacaktir. Gercek bir
purizlendirme yapamayan, sadece zeminde yer yer noktaciklar birakan Rotatiger de
kullanilmayacaktir. Ancak vakumlu bilyeleme makinesinin giremedigi yerlerde diger
aletlerin kullanilmasina izin verilecektir.

Yiizey Tamirat: Yapilmasi:

Cukur, catlak, kirik, segregasyon gibi hatalar epoksi astar ve epoksi harg ile yapilir. 4-5
mm den daha derin ve biyldk alanli tamiratlar epoksi kaplamaya uygun cimento esasli
tamir harglari ile de yapilabilir. Catlaklarin derin olmasi ve zeminden su gelme tehlikesi var
ise epoksi enjeksiyon yapilarak catlak kesidinin doldurulmasi gereklidir. Catlaklarin zaman
icinde hareket ederek kaplamaya yansimasi olasiligi var ise, cam elyaf ile glglendirerek
tamirat yapilmasi konusu dederlendirilmelidir. Bazi durumlarda epoksi enjeksiyon ile nem
ve su transferi engellenememektedir. Bu durumlarda catlak kesidini ve altindaki bosluklar
dolduracak reaktif politiretan enjeksiyon uygulamasi yapilmalidir. Bu durumda epoksi
uygulama yapmadan 6nce uyulmasi gereken nem sartlarina ve bekleme silirelerine dikkat
edilmelidir.

Epoksi Astar Uygulamasi:

Temizlenmis, catlak ve derz tamirati yapiimis, nem ve su sorunlari olmayan betonarme
ylzey, epoksi astar atilmaya uygun hale getirilmistir. Solventsiz epoksi astar uygulanir.
Epoksi malzeme hazirlanirken dnce A bileseni (epoksi regine) disuk devirli karistirici ile
karistirthr, karistirma islemi devam ederken yavas yavas B bileseni (epoksi sertlestirici)
Uzerine ilave edilir ve malzeme homojen hale gelinceye kadar karistirma islemi sirer.
Malzeme sarfiyati ylzey kosullarina bagh olarak 300-500 gr/m2 olmaktadir. Solventsiz
epoksi astar, ylzeye rulo ile tek kat emprenye edilmelidir. Epoksi astar; bosluklari
doldurur, ylizeyin darbe ve kimyasal direncini arttirir, ayni zamanda kendisinden sonra
gelen katlarin ylzeye yapismasini saglar.



I. Kat Epoksi Boya Uygulamasi:

Solventsiz Epoksi Astar uygulanan ylzeyler nem, toz ve hava akimindan korunmali.
Herhangi bir sekilde yaya veya arag trafigine acilmamalidir. Hava ve ortam sicakligina
bagl degismekle birlikte astar uygulamasindan 8 saat sonra Uzerine Solventsiz Epoksi
Boya istenilen renkte rulo ile 300-400 gr/m2 sarfiyat olacak sekilde uygulanir. Epoksi
malzeme hazirlanirken 6nce A bileseni (epoksi regine) disik devirli karistirict ile
karistirthr, karistirma islemi devam ederken yavas yavas B bileseni (epoksi sertlestirici)
Uzerine ilave edilir ve karisim homojen hale gelinceye kadar karistirma islemi strer.

Son Kat Epoksi Boya Uygulamasi:

1. Kat epoksi boya uygulamasindaki islemler tekrarlanacak ve epoksi boya islemi
tamamlanacaktir. Hava ve ortam sicakligina bagh olarak, ylzey 48 saat icinde yaya
trafigine acilabilir.



